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Grado en Ingenieria Informatica 801G
Automatizacion industrial 502
Materia: Ingenieria de computadores
Médulo: Optativas
Caracter: OPTATIVA Curso: 4 Semestre: Segundo Semestre
Créditos ECTS: 6,00 Horas presenciales: 60,00 Horas estimadas de trabajo autonomo: 90,00
Idiomas en que se imparte la asignatura: Espafiol

Idiomas del material de lectura o audiovisual: Inglés, Espafiol

DEPARTAMENTOS RESPONSABLES DE LA DOCENCIA

INGENIERIA ELECTRICA R109
Direccion: C/ Luis de Ulloa, 20 Caodigo postal: 26004
Localidad: Logrofio Provincia: La Rioja
Teléfono: 941299477 Fax: 941299478 Correo electrénico:

PROFESORES

Profesor responsable de la asignatura: Breton Rodriguez, Javier

Teléfono: 941299474 Correo electronico: javier.breton@unirioja.es
Despacho: 108 Edificio: Edificio Departamental
Horario de tutorias: No especificado

DESCRIPCION DE LOS CONTENIDOS

* Tratamiento y control de variables analdgicas desde PLC

» Sistemas de supervision y control del proceso con PLC

» Buses de campo y comunicaciones industriales.

» Disefio y desarrollo de aplicaciones de automatizacion, robotizacién y control.

REQUISITOS PREVIOS DE CONOCIMIENTOS Y COMPETENCIAS PARA PODER CURSAR CON EXITO LA ASIGNATURA

Tener conocimientos del médulo de formacién obligatoria comun a la rama industrial, en las asignaturas de la materia
Fundamentos de ingenieria eléctrica, electrénica y automatica.

Relacion de asignaturas que proporcionan los conocimientos y competencias requeridos
CONTEXTO
COMPETENCIAS

Competencias generales

Competencias especificas
RESULTADOS DEL APRENDIZAJE

» Conocera y sera capaz de obtener modelos representativos de los sistemas reales para afrontar un control automatico.
» Tendra conocimientos de automatizacién industrial.
» Sera capaz de disefiar e implementar sistemas de control y automatizacion industrial.

TEMARIO

TEMARIO DE AULA.
1. INTRODUCCION AL CONTROL DE PROCESOS INDUSTRIALES.

1.1.CONCEPTO.1.2 DESARROLLO HISTORICO.1.3. CLASIFICACION DE LOS PROCESOS.1.4 TECNICAS DE
CONTROL. 1.5 TECNOLOGIAS. 1.6 EJEMPLOS.
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2. EL AUTOMATA PROGRAMABLE COMO ELEMENTO DE CONTROL DE PROCESOS SECUENCIALES.

2.1.ARQUITECTURA INTERNA. 2.2.CICLO DE FUNCIONAMIENTO. 2.3.CONTROL EN TIEMPO REAL.
2.4.POSIBILIDADES DE CONFIGURACION. 2.5 INTERFACES DE ENTRADA/SALIDA. 2.6 INTERFACES ESPECIFICAS.
2.7 EJEMPLO DE CONFIGURACION.

3. METODOS DE DISENO DE AUTOMATISMOS LOGICOS .

3.1.METODOS DE DESCRIPCION DE LOS AUTOMATISMOS SECUENCIALES. 3.2 REPRESENTACION DE LOS
SISTEMAS DE CONTROL. 3.3. DISENO DE AUTOMATISMOS COMBINACIONALES. 3.4 DISENO DE AUTOMATISMOS
SECUENCIALES. 3.5 GRAFCET COMO METODO DE DESCRIPCION DE AUTOMATISMOS SECUENCIALES. 3.6
EJEMPLOS DE DISENO.

4.PROGRAMACION DEL PLC.

4.1 REPRESENTACION DE SISTEMAS DE CONTROL. 4.2 IDENTIFICACION DE VARIABLES Y ASIGNACION DE
DIRECCIONES. 4.4 LENGUAJES DE PROGRAMACION.4.5 JUEGO DE INSTRUCCIONES. 4.6 SOFTWARE DE
PROGRAMACION.

5. ELEMENTOS DE CAMPO UTILIZADOS EN EL CONTROL DE PROCESOS INDUSTRIALES: SENSORES Y
ACTUADORES.

5.1. INTRODUCCION. 5.2 SENSORES: CARACTERISTICAS TECNICAS . 5.3. SENSORES: TIPOS. 5.4 ACTUADORES:
CARACTERISTICAS TECNICAS. 5.5. ACTUADORES: TIPOS.

6. INTERFACES HOMBRE-MAQUINA.

6.1 INTRODUCCION. 6.2 PANELES DE OPERADOR: CARACTERISTICAS. 6.3 . TIPOS DE PANELES DE OPERADOR.
6.4 . PAQUETES SCADA: CARACTERISTICAS GENERALES. 6.5. EJEMPLOS DE APLICACION.

7. REDES DE COMUNICACION INDUSTRIAL.

7.1 INTRODUCCION. 7.2 ESTRUCTURA DE LAS REDES DE COMUNICACION INDUSTRIAL. 7.3 REDES A NIVEL
ACTUADOR SENSOR: BUS AS-I. 7.3 BUSES DE CAMPO: PROFIBUS. 7.4. PROFINET.

8. AUTOMATIZACION DE MAQUINAS.

8.1 INTRODUCCION. 8.2. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DE LA AUTOMATIZACION DE MAQUINA. 8.3
POSIBILIDADES DE CONFIGURACION. 8.4 CONTROL DE VELOCIDAD Y POSICION . 8.5 COMUNICACIONES.8.6
SISTEMAS DE SEGURIDAD.8.7 EJEMPLOS.

TEMARIO DE LABORATORIO Y CAMPO.
1. PRACTICAS DIRIGIDAS A LA PROGRAMACION DE AUTOMATAS PROGRAMABLES.

2. PRACTICAS DIRIGIDAS A LA SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS INDUSTRIALES MEDIANTE PAQUETES
SCADA.

3.PRACTICAS DIRIGIDAS AL INTERCAMBIO DE DATOS ENTRE CONTROLADORES MEDIANTE REDES DE
COMUNICACION INDUSTRIAL.

BIBLIOGRAFIA
Basica AUTOMATAS PROGRAMABLES. JOSEP BALCELLS Y SOSE LUIS ROMERAL. Absys
Basica Autématas programables y sistemas de automatizacion / Enrique Mandado Pérez... [et al.]-- 22 ed--
Barcelona : Marcombo, 2009 Absys
METODOLOGIA

Modalidades organizativas
Clases teodricas
Seminarios y talleres
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Clases practicas

Tutorias

Estudio y trabajo en grupo

Estudio y trabajo auténomo individual

Métodos de enseianza

Método expositivo - Leccidon magistral
Estudio de casos

Resolucién de ejercicios y problemas
Aprendizaje orientado a proyectos
Aprendizaje cooperativo

ORGANIZACION
Actividades presenciales Tamaio de grupo m
Clases practicas de aula Reducido 4,00
Clases practicas de laboratorio Laboratorio 24,00
Clases tedricas y pruebas presenciales de evaluacion Grande 32,00
Total de horas presenciales 60,00
Trabajo autonomo del estudiante m
Total de horas de trabajo auténomo 90,00

Total de horas 150,00

EVALUACION

Sistemas de evaluacion ¢Recuperable?
20 No

- Evaluacion continua

Examen y pruebas escritas 60 Si
Exposicién de trabajos 0 No
Memorias o informes de practicas, resolucion de problemas 20 No
Total 100%

Comentarios

Criterios criticos para superar la asignatura
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