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TECNOLOGIA MECANICA
GUIA DOCENTE CURSO 2012-13

Grado en Ingenieria Mecanica 803G
Tecnologia mecanica 604
Materia: Fabricacion y maquinaria
Maodulo: Formacion obligatoria en tecnologia mecanica
Caracter: OBLIGATORIA Curso: 3 Semestre: Segundo Semestre
Créditos ECTS: 6,00 Horas presenciales: 60,00 Horas estimadas de trabajo autonomo: 90,00
Idiomas en que se imparte la asignatura: Espafiol

Idiomas del material de lectura o audiovisual: Espafiol

DEPARTAMENTOS RESPONSABLES DE LA DOCENCIA

INGENIERIA MECANICA R110
Direccion: C/ Luis de Ulloa, s/n Caodigo postal: 26004
Localidad: Logrofio Provincia: La Rioja
Teléfono: 941299526 Fax: 941299478 Correo electrénico:

PROFESORES

Profesor responsable de la asignatura: Blanco Fernandez, Julio
Teléfono:  941299524/522 Correo electronico: julio.blanco@unirioja.es
Despacho: 8 Edificio: Edificio Departamental

Horario de tutorias: LEN21013 TALELY
" MARTES DE 17-19:00

DESCRIPCION DE LOS CONTENIDOS

Programacién de maquinas-herramientas con control numérico.
Fabricacion Asistida por Ordenador (CAM)

Metrologia avanzada por computador

Calidad y trazabilidad.

REQUISITOS PREVIOS DE CONOCIMIENTOS Y COMPETENCIAS PARA PODER CURSAR CON EXITO LA ASIGNATURA

Conocimientos de Fundamentos de Ingenieria Mecanica

Relacion de asignaturas que proporcionan los conocimientos y competencias requeridos
Tecnologia de fabricacion

CONTEXTO
COMPETENCIAS

Competencias generales

G1 - Capacidad de analisis y sintesis.

G3 - Planificacion y gestion del tiempo.

G4 - Comunicacion oral y escrita de la propia lengua

G9 - Habilidades de gestion de la informacion (habilidad para buscar y analizar informacién procedente de fuentes diversas).
G13 - Resolucion de problemas

G14 - Toma de decisiones

G22 - Interés por la calidad

Competencias especificas
M8. Conocimiento aplicado a sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad

RESULTADOS DEL APRENDIZAJE

® Conocer la automatizacion de las maquinas-herramienta mediante técnicas de control numérico.
® Obtener aptitudes para el planteamiento de la programacion manual de maquinas-herramienta con control numérico.
® Aprender los principales lenguajes de programacion de maquinas-herramienta de control numérico.
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® Conocer a fondo los elementos que se incorporan en el entorno de la fabricacion asistida por computador (CAM).
® Conocer los elementos, tecnologias, equipos y tendencias de los sistemas CAM.
® Ser capaz de establecer e identificar los elementos de los sistemas CAM en el sistema productivo.
® Conocer la integracion de los sistemas CAD-CAM-CAE.
® Aprender, al menos, el manejo de un programa CAM.
® Conocer las bases de la Metrologia avanzada por ordenador y su aplicacion industrial
® Conocer los fundamentos de la Calidad y de la implantacién de los sistemas normalizados de la calidad a procesos
productivos
TEMARIO

Tema 1 - INTRODUCCION

1.1.- Introduccion al control numérico

1.2.- Maquinas de control numérico.

1.3.- Sistema CAD-CAM-CAE

Tema 2 - PROGRAMACION DE CONTROL NUMERICO.
2.1.- Control de la herramienta.

2.2.- Lenguajes de C.N.

2.3.- Manejo de software de C.N.

2.4 .- Programacion de piezas (torno y fresadora)
2.5.- Ejemplos de mecanizado C.N.

Tema 3 - CICLO PRODUCTIVO. CAD/CAM/CIM
3.1.- Introduccidn.

3.2.- Prototipado rapido.

3.3.- Rapid tooling.

3.4.- Vision artificial.

3.5.- Robética industrial.

3.6.- Metrologia avanzada

3.7.- Digitalizacion optica 3D.

3.8.- Ingenieria inversa

Tema 4 - CALIDAD EN EL SISTEMA PRODUCTIVO
4.1.- Principios de gestion de la calidad

4.2.- Estructura documental. Familia de Normas ISO 9000

BIBLIOGRAFIA
Basica Como programar un control numérico Absys
Basica Fundamentos de Manufactura Moderna Absys
Basica Gestion de la calidad empresarial : fundamentos e implantacién Absys
Basica Programar es facil Absys
Basica Rapid Prototyping Technology Absys

Recursos en Internet

METODOLOGIA

Modalidades organizativas

Clases tedricas

Clases practicas

Estudio y trabajo auténomo individual

Métodos de ensenanza

Método expositivo - Leccién magistral
Estudio de casos

Resolucién de ejercicios y problemas

ORGANIZACION

Actividades presenciales Tamaio de grupo m

Clases Teoricas Grande 27,00
Clases practicas de laboratorio Laboratorio 28,00
Exposicion de trabajos y casos practicos Grande 5,00
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http://catalogo.unirioja.es/cgi-bin/abweb/Les-ES/T13?ACC=DIR&EXP=25427.TITN.
http://catalogo.unirioja.es/cgi-bin/abweb/Les-ES/T13?ACC=DIR&EXP=180323.TITN.
http://catalogo.unirioja.es/cgi-bin/abweb/Les-ES/T13?ACC=DIR&EXP=255076.TITN.
http://catalogo.unirioja.es/cgi-bin/abweb/Les-ES/T13?ACC=DIR&EXP=112737.TITN.
http://catalogo.unirioja.es/cgi-bin/abweb/Les-ES/T13?ACC=DIR&EXP=238028.TITN.
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Total de horas presenciales 60,00
Trabajo autonomo del estudiante m
Elaboracién de trabajos 30,00
Estudio y trabajo auténomo 60,00
Total de horas de trabajo auténomo 90,00
Total de horas 150,00
EVALUACION
Sistemas de evaluacion % ¢Recuperable?
Trabajos y proyectos 20 No
Informes y memorias de practicas 30 No
Pruebas escritas 50 Si
Total 100%

Comentarios

Criterios criticos para superar la asignatura

Dadas | as especial es caracteristicas de | as actividades de eval uacion de précticas de laboratorio y la exposicion de trabajos, que son
actividades no recuperables, éstas no podran ser sustituidas en ningln caso, por 1o que los estudiantes a tiempo parcia (reconocidos como
tales por la Universidad) deberan tener en cuenta esta circunstancia a la hora de programar sus estudios
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